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设备优点 
 转盘送料与点焊机组合设计，旋转持续焊接，大大提高了工作效益。 

 

 可以同时放置多个产品等待焊接，真正达到半自动焊接效果。 

 

 通用的模组和人性化设计，简易更换其它新的产品项目，节省成本。 

 

 PLC 控制系统，可以灵活控制每个焊接动作参数。确保焊接产品放置精
确和持续焊接稳定性。 

 

 增加工业摄像机（CCD) 检测焊接后产品偏移量, 确保焊接产品质量同时
节省了更多人力成本。 
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可以同时放置多个产品等待焊接，真正达到半自动焊接效果。 



     谢 谢 ! 
 


